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@ VerschluRmit mehrgangigem Schraubgewinde 

Ein VerschluS aus Kunststoff mit einer Mundung eines 
Behalters und einer Kappe. Beide haben je ein n-gang.ges 
Schraubgewinde, wobei 2 ^ n < 8. An Mundung und Kappe 
sind RastelementB vorgesehen. die den VerschluR m 
SchlieSstellung arretieren, Anfang und Ende der Gew.nde 
stucke sind als Anschlage ausgebildet. Die Rastelemente 
schnappenin Umfangsrichtung ubereinander und hinterein- 
ander. und zwar genau am Ende des Zuschraubweges. Es .st 
also kein Weiterdrehen nach Ende desZuschraubweges und 
Einrastens mehr moglich. 
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PATENTANSPRUCHE 


i !• VerschluG aus Kunststoff mit zwei Bestandteilen, namlich 
J einer Mundung eines Behalters und einer Kappe mit 
folgenden Merkmalen: 

a) Der VerschluO hat ein zwei- oder mehrgangiges , allge- 
mein n-gangiges Schraubgewinde; 

b) an der Mundung und an der Kappe ist je mindestens ein 
Rastelement angeordnet, wobei zusammenwirkende Rast- 
elemente zur Arretierung des Verschlusses in SchlieG- 
stellung dienen, 

gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

c) Die Lange der einzelnen Gewindestucke (6, 12) jedes 
der n-gangigen Gewinde entspricht etwa 1/n des Umfangs 
der Bestandteile (5, 10), wobei n eine ganze Zahl ist, 
und zwar 2 £ n £ 8, insbesondere 3 £ n £ 5; 

d) Anfang oder ruckwartiges Ende mindestens eines der 
Gewindestucke jedes der Gewinde sind als Anschlage (8, 
13) ausgebildet; 

e) die Rastelemente (1^, 16; 14.1, 16.1; 26 , 28) sind so 
ausgebildet, daG sie in Urn f angsr ich tung ubereinander 
und hint ereinander schnappen; 

f) die gegenseitige Anordnung 
mente ist derart, daO beim 
Rastelemente einrasten. 


der Anschlage und Rastele- 
Anschlagvorgang auch die 
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2. UerschluG nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daQ 
der Anfang oder das riickwartige Ende aller Gewindestucke 
eiries der Gewinde als Anschlag ausgebildet ist- 

3. VerschluO nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daQ 
der Anfang aller Gewindestucke des einen Gewindes und das 
riickwartige Ende aller Gewindestucke des anderen Gewindes 
als Anschlage ausgebildet sind. 

4. VerschluQ nach einem der vorangehenden Anspriiche, ge- 
kennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Anschlage (13, 8) werden durch Anschlagf lachen 
mindestens eines ruckwartigen Endes einer Gewindenut 
(12) und mindestens eines Anfangs einer Gewindeschnur 
(6) gebildet; 

b) die Anschlagf lachen fallen zumindest annahernd mit 
VerschluQ-Axialebenen zusammen. 

5. VerschluG nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daO als Anschlag ein etwa achsparalleler 
Verbindungssteg der ruckwartigen Enden benachbarter 
Gewindeschnure dient- (Figur 9) 

6. VerschluQ nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daQ Gewindeschnure am einen Bestandteil 
einander derart dicht benachbart sind, daQ sie eine 
Gewindeschnur des anderen Bestandteils einklemmen. 

7. VerschluO nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch, 
gekennzeichnet, daQ an mindestens einem der Bestandteile 
ebensoviele Rastelemente vorhanden sind wie Gewindestucke 
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VerschluQ nach Anspruch 1 oder 2, gekennze ichne t durch 
folgende Merkmale: 

a) Das eine Rastelement eines Paares ist eine Rippe (14, 
lA^l, 22), die zumindest annahernd parallel zu einer 
Axialebene angeordnet ist; 

-b) das andere Rastelement ist ein Noppen (16, 16.1, 20), 
insbesondere von der zumindest annahernden Form einer 
Halbkugel . 

(Figuren 1 bis 6 und 9) 

VerschluQ nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 

a) Die Rippe (14) ist an der Innenwandung der Kappe 
angeordnet und der Noppen (16) an der AuOenwandung der 
Mundung, insbesondere beide oberhalb der Gewinde; 

b) das untere Ende der Rippe hat eine solche Hohenlage, 
daB es bei Beendigung des Zuschraub- und Rastvorganges 
mindestens bis unter die Mitte des Noppens reicht. 

(Fig, 1, 2, 6 und 9). 

VerschluG nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rippe (14.1) an der AuOenwandung der Mundung, und der 
Noppen (16.1) an der Innenwandung der Kappe angeordnet 
sind, insbesondere beide unterhalb der Gewinde. (Fig. 3). 

VerschluG nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daO 
der Noppen am ruckwartigen Ende einer Gewindeschnur (6) 
angeordnet ist und die Rippe (22) etwa eine Noppenbreite 
vor dem ruckwartigen Ende einer Gewindenut (12). (Figur 4 

IJ M ( J *) ) . ^ 
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12. VerschluG nach einein der Anspriiche 1 bis 7, gekcnn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) Die Kappe hat zwei koaxiale WSnde (Doppelwandver- 
schluO) ; 

b) d'ie innate Wand hat mindestens einen abwarts gerichte- 
ten Zahn (26); 

c) die Hundung hat radial auBerhalb ihres das Gewinde 
tragenden Abschnittes mindestens einen aufwarts 
gerichteten Zahn (26); 

d) der an der Mundung und/oder der an der inneren Wand 
angeordnete Zahn hat eine Auflauf f lache (30), die in 
Zuschraubrichtung eine relatiu geringe Steigung hat. 

e) die Zahne an der inneren Wand und an der Kappe haben 
eine solche gegenseitige Lags, und die Auf lauf f lache 
ist so angeordnet, daB am Ende des Zuschraubvorganges, 
nach radialem Auswar tsbiegen des Zahnea der inneren 
Wand, die Zahne h intereinanderschnappen. 


(Figur 7) 

13. VerschluG nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , daO 
die rUckwartigen Flanken (29, 27) des Zahnes an Mundung 
und /Oder Kappe derart steile Au f lauf f lichen bilden, daO 
ein Offnen des Uerschlusses nur bei wesentlich hoherem 
Drehmoment moglich ist als das SchlieQen. 

U. VerschluG nach einem der Anspruche 1 bis 11, gekennzeich- 
net durch folgende Merkmale: 

a) Zur zusatzlichen Sicherunq gegen gewaU.sames Zuschrau- 
tage 5 (NNewhouse, 01/18/2001, EAST Version: 1.01.0015) 
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ben liber die Anschlage hinaus ist an einem der Be- 
standteile in Zuschraubrich tung hinter dem einen Rest 
element (16) ein weiteres Rastelement (18) angeordnet 

b) der Urn f angsabstand dieser beiden Ras telemen t e ent- 
spricht der Breite des Rasteiements (14) am anderen 
Bestandteil. 

(Figur 2, 6 und 9). 
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VER5CHLU5S HIT MEHRGSNGIGEM SCHRAUBGEWINDE 
Stand der Technik^ Aufgabe, Losung 


Die Erfindung bezieht sich auf einen UerschluQ mit den Merk- 
malen des Oberbegriffs von Anspruch 1, Derartige UerschlCisse 
mit mehrgangigem Schraubgewinde lassen sich schneller auf 
Behalter achrauben ale solche mit eingangigem Gewinde. Da die 
Steigung von mehrgangigen Gewinden bei gleichem Platzbedarf . 
gr60er ist als die von eingangigen, muQ der VerschluG gegen 
selbattatigea Ruckdrehen geschutzt werden. Dies wird durch 
Raatelemente erreicht, die am Ende des Zuschraubvorganges 
einrasten. 

Lange Getftfindeschnure an der Kappe des Verschlusses lassen ein 
gewaltsames Entformen, durch einFaches Abziehen vom Formkern, 
nicht zu, jedenfalls nicht ohne Beschadigungen des Kappenge- 
windes. Oaher ist die Herstellung relativ teuer* 

Beim Zuschrauben der bekannten mehrgangigen Verschlusse laGt 
sich die Kappe nach dem Einrasten der Rastelemente noch ein 
Stuck weiterdrehen- Dies ist nachteilig, weil durch die Rast- 
elemente der Dichtisitz der Kappe erhalten bleiben soil. Bei 
Axialuerschlussen ist eine sichere Abdichtung meist. erst dann 
gegeben, wenn die Deckplatte der Kappe unmittelbar auGerhalb 
eines zylindr ischen Dichtelement s gegen den Rand der Mundung 
druckt. Bei Ax ia Idicht ungen ist ein ei nwandf reier Dichtsitz 
erst dann gegeben, wenn eine meist an der Kappe angeordnete 
ringformige Oichtlippe mit ausre ichende r Vorspannung gegen 
den Rand der Mundung druckt. In beiden Fallen ist es fur den 
Dichtsitz schadlich, wenn die Kappe r^ich nach vo 1 I s tandi gem 
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Aufschrauben noch ein Stuck bis zum Auf einandertrefren der ^ 
Rastelemente zuruckdrehen kann. 

Um dies zu vermeiden haben bekannte mehrgangige Verschlusse 
relativ lange Gew 1 ndes tiicke. (Hierunter sollen Gewinde- 
schniJre, namlich Gewinderippen, sowie auch Gewindenuten ver- 
standen werden). Die LSnge der Gewindes tucke ist erforder- 
lich, damit der VerschluG durch ausreichende Reibung gegen 
Ruckdrehen gesichert ist. Dies bedeutet eine unerwunscht 
groOe axiale Lange des Uerschlusses und damit einen uner- 
wunscht hohen Mater ialbedarf, 

Durch die Erfindung soli daher ein VerschluO mit den Merkmalen 
des Oberbegriffs von Anspruch 1 derart ausgestaltet werden, 
daO folgendes erreicht wird: 

ein kurzer Schraubweg; 

geringer Materialbedarf ; 

geringe Herstellungsko.sten ; 

die Kappe soil sich vom Werkzeug gewaltsam abziehen 
lassen, ohne daO das Kappengewinde beschadigt wird; 

die Kappe soil eine definierte Endstellung am Ende des 
Zuschraubweges einnehmen; 

der Rastvorgang soli mit dem Erreichen des Endes des 
Zuschraubweges zusammenfallen, derart, da6 praktisch 
kein weiteres Zuschrauben der Kappe mehr moglich ist; 

Hierdurch soil fur die Au frechterhal tung eines einwand- 
freien Dichtsitzes gesorgt werden, gleichgul t i g, welcher 
Art die Oichtung ist. 
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All dies zugleich wird durch die Erfindung nach Anspruch 1 
erreicht, auf dessen Uortlaut im folgenden Bezug genommen 
wird. 

Durch Merkmal c wird ein kurzer Schraubweg erzielt, Betragt 
die Zahl n insbesondere 3, 4 oder 5, so ist einerseits der 
Schraubweg ausreichend kurz, wahrend andererseits die Form- 
Herstellungskosten noch gering bleiben. Bei kurzem Schraubweg 
kann man mit einer Mundung und Kappe entsprechend geringer 
Hohe auskommen und Material sparen. 

Dadurch, daQ nach Merkmal d Gewindestucke selbst. am Anfang 
Oder Ende Anschlage aufweisen, wird ein definiertes Ende des 
Zuschraubvorganges erreicht- 

Nach Merkmal e wird ein kurzer Rastweg dadurch erzielt, daQ 
die Rastelemente in Umf angsrichtung ubereinander und hinter- 
einander schnappen, im Gegensatz zu einem axialen Rastweg, 
der nur unter erheblicher Drehung der Kappe gegenuber der 
Mundung liberwunden werden kann. Durch die Zuordnung der Lagen 
der Anschlage und Rastelemente nach Merkmal f wird erreicht, 
daB das Einrasten evakt am Ende des Zuschraubweges erfolgt. 

Die Kombination der Anschlage der Gewindestucke mit den Rast- 
elementen erlaubt die Verwendung kurzer, wenig auftragender 
Oder wenig tiefer Gewindestucke, so daO die Kappe ohne Scha- 
den fur die Funk t ions f ah igkei t des Gewindes und fur ihr gutes 
Aussehen nach dem Spr i t z vorgang gewaltsam entformt werden 
kann. Dies verbilligt die Herstellung der Spritzformen fur 
die Kappe wesentlich und yerkurzt die Hers t e 1 lungsze i t. 

Daruberhinaus ergibt sich eine fast unbeschrankte Freiheit in 
der Anordung der Gewindestucke und der Rastelemente innerhalb 
des Uerschlusses, im Gegensatz zu konst rukt i ven Zwangen bei 
fruheren Losungen, die sich aus den Anf orderungen der indu- 
strieilen He rs te 1 1 barke i t ergeben. Die Kiirze der Gewindestuk- 
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ke fuhrt zu einer besonders angenehmen Handhabung durch den 
Verbraucher und bringt Kos tenvortei le bei dem abfullenden 
Betrieb, Die gesicherte Fixierung durch die Rastelemente in 
der Endstellung bewirkt eine sichere Abdichtung, was insbe- 
sondere fur den Transport wichtig ist, und erlaubt die wahi- 
weise Anwendung von Systemen mit radialer und/oder axialer 
Dichtung. 

Beim Einrasten der Rastelemente entsteht ein Gerausch, das 
dem Verwender das Erreichen der Endstellung und damit den 
sicheren VerschluG des Behalters signalisiert. 

Weiterbildungen der Erfindung 

Urn zu v/ermeiden, daO vor dem Zuschrauben durch Harkierungen 
od. dgl. die mit Anschlagen versehenen Gewindestucke passend 
zueinander angesetzt werden mussen, konnen nach Anspruch 2 
entweder die Anfange aller Gewindestucke eines der Gewinde 
Oder die Enden aller Gewindestucke eines der Gewinde als 
V Anschlage ausgebildet werden. 

Reicht es fur die Funktionssicherhei t nicht aus, daO von dem 
einen Gewinde nur eines der Gewindestucke einen Anschlag hat, 
so konnen nach Anspruch 3 alle GewindestUcke beider Gewinde 
mit Anschlagen ausgerustet werden. 

Anspruch A betrifft eine besonders sichere Aus fuhrungsf orm der 
Anschlagf lachen • 

Anspruch 5 zeigt einen Weg, Anschlage zu realisieren, wenn an 
der Mundung nur Gew i ndeschnure vorgesehen sind. 

Nach Anspruch 6 laOt sich auch bei sehr kurzen Gewinden fur 
beliebig hohe Reibung sorgen. 

Nach Anspruch 7 wird wiederum erreicht, daO man die Kappe zum 
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Ausfiihrungsbeispiele mit weiteren Merkmalen der Erfindung 
werden im folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben, 

Figur 1 ist ein Axialschni t t durch eine Kappe mit Radialver- 
achlufl, Gewi ndeschniiren und als Rastelemente dienen- 
den Rippen, 

Figur 2'ist eine AuOenansicht einer zugehbrigen Miindung mit 
GewindeschnUren und -nuten und als Rastelemente die- 
nenden Noppen. 

Figur 3 zeigt eine Einzelheit eines Verschlusses, zum Teil in 
Seitenansicht , zum Teil im Axialschnitt , bei dem die 
Kappe einen Noppen und die* Mundung eine Rippe als 
Rastelemente trMgt* 

Figur 4 ist eine Seitenansicht einer MUndung, bei der 
Rastelemente in Gewindenuten integriert sind. 

Figur 5 zeigt eine zugehorige Kappe, z.T. in Seitenansicht, 
z.T. im Axialschnitt, mit Rastelementen an den Enden 
von Gewindeschnuren. 

Figur 6 zeigt einen Doppel wandverschluG, z.T. im Axial- 
schnitt, z.T, in Seitenansicht, mit Rippen und Nop- 
pen, 

Figur 7 zeigt in en tsprechender Oarstellung einen Doppel- 
wandverschluB mit Zahnen als Rastelemente. 

Figur 8 ist eine Einzelheit eines Axial verschlusses. 

Figur 9 ist eine AuOenansicht einer Mundung mit Gewindeschnu- 
ren, passend zu einer Kappe nach Figur 1. 
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Die Figuren 1 bis 7 und 9 beziehen sich auf Radial verschlus- 
se, bei denen ein zy lindrisches Dichtelement .2 (Figur 1) zum 
Abdichten in die Miindung eingefiihrt wird. Eine gewisse Ab- 
dichtung wird kurz nach dem Einfuhren erreicht, eine zuver- 
lassige Abdichtung, auch gegen Oberdruck, jedoch erst, wenn 
die Kappe gegen die MUndung druckt, wie in Figur 6. Figur 8 
zeigt eine Axialdichtung, bei der eine ringffirmige Dichtlippe 
4 gegen die obere ringformige Ebene der Mundung druckt. In^ 
beiden Fallen muO dafur gesorgt werden, daG Kappe und Mundung 
in einer Lage arretiert werden, in der der VerschluQ zuver- 
lassig abgedichtet ist. Ziel der Erfindung ist es daher, die 
Kappe gegeniiber der Mundung mit mdglichst geringer Toleranz 
am Ende des Zuschraub weges zu verriegeln und das Ende des 
Zuschraubweges exakt zu definieren. 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Figur 1 tragt die Kappe Gewinde- 
schnure 6 (d.h. Gewinderippen), deren Anfange als Anschlage 8 
ausgebildet sind. Die Anschlage 8 werden durch stumpfe An- 
schlagf lachen gebildet, die mit Axialebenen etwa zusammenfal- 
len. An der Mundung 10 (Figur 2) sind Gewindes tucke etwa 
gleicher Umfangslange in Form von Gewindeschnuren 11 und 
Gewindenuten 12 vorgesehen. Die Gewindenuten enden mit An- 
schlagf lachen, die ebenfalls etwa in Axialebenen liegen. Die 
anderen Enden der Gewindestucke, namlich die ruckwar t igen ^ 
Enden der Gewindeschnure 6 der Kappe und die Anfange der 
Gewindeschnijre 11 der Mundung laufen spitz zu. Wichtig ist 
dies fur die Anfange der Gewindeschnure 11, damit die stump- 
fen Anfange der Gewindeschnure 6 gut eingefadelt werden 
konnen . 

Die Gewindestucke 6 und 11 uberlappen sich je fur sich nur 
geringfugig. Sind je uier Gewindestucke vorhanden, so er- 
streckt sich jedes uber ein Viertel des Umfangs oder etwas 
mehr. En tsprechendes gilt fur andere Anzahlen von Gewinde- 
stiicken, insbesondere je drei ader funf. 
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VerschlieOen mit beliebiger Orientierung auf die Mundung 
setzen kann. Bei gleicher Anforderung an die Festhal tekraf te 
der Rastelemente lassen sich diese bei groQerer Anzahl fla- 
cher ausbilden, was die Formkosten herabsetzt uhd das Entfor- 
men erleichtert. . 

Nach Anapruch 8 wird eine prazise wirkende Rastvorrichtung 
geschaffen, wobei Noppen, insbeaondere in Form von Halbkugeln, 
ein gewalts.ames Entformen des die Noppen tragenden Bestand- 
teils ermoglichen. Im Gebrauch schnappen die Rippen mit gut 
horbarem GerMusch iiber die Noppen. 

Werden nach Anspruch 9 die Rippen an der Innenwandung der 
Kappe angeordnet, so lassen sie sich, wegen der groQeren 
Prazision der Kappenf ertigung, flach ausbilden, was die 
Formkosten herabsetzt. Befindet sich das Gewinde unterhalb 
der Arretierung, so laBt sich die Mundung im Dichtungsbereich 
gtinstig gestalten, da dort kein besonderes Werkzeug zur Ge- 
windeherstellung bendtigt wird. Im Bereich der dffnung kann 
die Mundung reduziert sein« 

Nach Anspruch 10 laQt sich eine Anordnung schaffen, die beson- 
ders dann geeignet ist, wenn die Kappe einen grofien Ourchmes- 
ser haben soli, die Miindung aber einen kleinen. Oann kann 
Gewicht am Behalter, insbesondere der Flasche, gespact wer- 
den, da der groOte Teil der Kappe eine schlanke Mundung 
uberdecken kann. 

Nach Anspruch 11 konnen die Rastelemente in die Gewinde selbst 
integriert sein, wobei sich das Zusammenspiel der Anschlage 
und der Rastelemente belsonders prazise gestalten laQt. Man 
benotigt keine sonstigen Rastelemente an Kappe und Mundung. 

Die Erfindung laQt sich auch auf Ooppelwandverschlusse anwen- 
den, d,h. auf solche, bei denen die Kappe zwei koaxiale Wande 
hat, Ooppelwandverschliisse sind fur extrem kurze Gewindemun- 
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dungen bei relativ langer AuGenwand der Kappe geeignet. Bei 
Doppelwandverschlussen lessen sich nach Ansp.ruch 12 der unter 
Rand der inneren Wand mit mindestens einem abwarts gerichte- 
ten Zahn ond die Mundung mit mindestens einem aufwarts ge- 
richteten Zahn versehen, die beim Rastvorgang hint ereinander 
schnappen. Eine relativ schwach geneigte Au flauf f lache sorgt 
beim SchlieOen dafur, daO der Zahn der Kappe erst auswarts 
gebogen wird, so da6 er dann radial einwarts hinter den Zahn 
der Mundung schnappt. Mit dieser Konstruktion wird das Ge- 
rausch beim Einrasten bei Doppelwandverschlussen gut horbar 
gemacht. 

Nach Anspruch 13 laOt sich durch mindestens eine stark 
geneigte Auflauff lache erreichen, daG der Abschraub vorgang 
nur unter Anwendung eines erhiihten Drehmoments eingeleitet 
werden kann. 

Nach Anspruch 14 laQt sich auf sehr einfache Weise eine zu- 
satzliche Sicherung gegen gewaltsames Zuschrauben erzielen, 
namlich dadurch, daO in Urn f angsrichtung hintereinander zwei 
Rastelemente vorgesehen werden, 2*B. zwei Noppen. 

Oef ini t ionen: In Beschreibung und Anspriichen beziehen sich 
Begriffe wie "oben", "unten", "aufwarts", "abwarts" auf die 
Lage eines Verschlusses an einer aufrecht stehenden Flasche. 
"Anfange" von Ge windes t ucken sind diejenigen Telle, die beim 
Zuschrauben zuerst miteinander in Beruhrung kommen. 
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Zur Arretierung dienen Rastelemente in Form von Rippen 14 an 
der Innenwandung der Kappe und Noppen 16 an der AuQenwandung 
der Mundung. Es sind an der Kappe vier Gewindeschnure und 
vier Rippen 14 vorgesehen, an der Mundung vier Gewindenuten 
1'2 und vier Noppen 16. En tsprechendes gilt fur andere Anzah- 
len von GewindeatGcken und Ras telementen. Die Noppen haben 
Halbkugelform. Die Rippen 14 reichen nach unten so weit, daG 
sie, am^Ende des Zuschraubweges mindestens bis Jiber die Mitte 
der Noppen 16 reichen- Nach dem Einschnappen hinter die Nop- 
pen 16 sichern die Rippen 14 die Kappe gegen Ruckdr ehung, und. 
zwar in der Lage, die durch die Anschlage 8 und 13 definiert 
wird. 

Beim Heruberschnappen der Rippen Qber die Noppen ergibt sich 
ein Knackgerausch, das dem Benutzer signalisiert, daQ der 
Zuschraubvorgang beendet und der Behalter- oder die Flasche 
einwandfrei abgedichtet sind. In Zuschraubrichtung konnen 
hinter den Noppen 16 Noppen 18 vorgesehen sein, und zwar so 
dicht hinter den Noppen 16, daO sie im Zusammenwirken mit den 
Rippen 14 einen weiteren Endanschlag bilden, also die An- 
schlage 8 und 13 unterstutzen und ein gewaltsames Weiterdre- 
hen verhindern. COPV 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Figur 3 ist die Anordnung 
insofern umgekehrt, als die Rastelemente unterhalb der Gewin- 
de angeordnet sind, die Noppen an der Innenwandung der Kappe 
und die Rippen an der AuQenwandung der Mundung v/orqesehen 
sin'd, Figur 3 zeigt die Position der Kappe unmittelbar vor 
dem Uberschnappen ihres Noppens 16-J uber eine an der Mundung 
angebrachte Rippe 14.1- 

Bei der A us fuh r ung s f o r m nach Figur A und b sind Noppen 20 an^ 
den AnFangen von Gewindeschnuren 6 angeordnet. Kur^ vor dem 
ruckwartigen Ende jeder Gewindenut 12 befindet sich ein Rast- 
element in form einer sehr kurzen Rippe 22, die nur wenig 
uber den Boden der Gewindenut radml vnrureht und heim 7u- 
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schraubcr, miL einem dor Noppen 20 /usam mnnw i rk t. Am F.nde des 
Zuschrnubvorganges BchnappL die NoppR 20 iiber die Rippe 22, 
die Anrichlaqe 8 nnd IJ stoOen fin«inander und begrenzen den 
Zuschrnubvorgang. 

Figur 6 zeigt einen DoppelwandverschluO, bei dem die Rastele- 
mente in Form von Rippen 14 und Noppen 16 wie bei der AusFuh- 
run^sform nach Figur 1 und 2 ausgebildet sind, und auch 
zusatzlich Anschlagnoppen 18 vorgesehen sind. 

Figur 7 zeigt einen DoppelwandverschluO, rechts in einer 
Lage, l/ii Umdrehung vor dem Ende, links am Ende des Zu- 
schraubvorganges. Der Innenmantel .24 hat unten einen Zahn 26, 
der abwarts gerichtet ist. (In der Mitte ist der Zahn 26 vor 
der Zeichenebene dargestel It). Seine vordere Zahnflanke 25 
ist abgeschragt, seine hintere Zahnflanke 27 verlauft etwa in 
einer Axialebene. An der MGndung sind aufwarts gerichtete 
Zahne 28 vorgesehen, deren hintere Flanken 29 etwa in Axiale- 
benen verlaufen, wahrend ihre vorderen Flanken abgeschragt 
sind, und zwar nicht nur in Umfangsrichtung, sondern auch so, 
daG sie nach auGen gerichtete Dachflachen oder Au f lauf f lachen 
30 bilden-. \ 

Kurz vor dem Ende des Zuschraubweges wird der Zahn 26 der 
Kappe von einer der AuFlauff lachen 30 auswarts gebogen, bis 
er am Ende des Zuschraubweges hinter einen der Zahne 28 
schnappt, was mit deutlich horbarem Gerausch geschieht. Dann 
ist der VerschluG gegen Ruckdrehung gesichert. Es ist einiger 
Kraftaufwand notig, urn den Zahn 26 unter der Wirkung von sehr 
steilen hinteren Flan<<en 27 und 29 wieder auswarts zu bewegen 
und den Weg ftir das dffnen freizugeben. 

Figur 9 zeigt eine Variante der Miindung nach Figur 2. Wahrend 
dort Cewindenuten /wischen der Cew J ndeschnu r 11 und dem unte- 
ren lei I der Mundiim, vertiefL ausgebildet sind, sind nach 
fiqiir 9 Indiqlirh Hp w i ndeschni} re J2 vorgesehen. Ansctilage 
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werden hier durch Stege iA /wischeri don CJcwindeschniiren 
qebildet. 2u dieser Miindung p;iOt die Knppe nach f igur 1. 
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TITLE: Plastics bottle sealing cap - has stops at end of 
multistart screw 

thread sections engaged by locking members 
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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3309336A 

BASIC-ABSTRACT: The plastics bottle sealing cap has a screw 
thread with two or 

more starts, together with locking members on it and the bottle 
to hold it in 

the shut position. The length of the individual thread sections 
(6) on each of 

the number (n) of threads is equal to the circumference of the 
cap (5) and 

bottle (10), 2n being equal to or less than 8, and preferably 3n 
equal to or 
less than 5. 


The forward or rear end of one or more sections forms a stop 
(8,13). The 

locking members (14,16) snap into engagement behind each other 
and also behind 
the stops. 
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USE - Low production cost and needs only to be screwed home for a 

short 

distance. 
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